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51 THIEU

DOSAMEC |a Cong ty chuyén nhén sdn xudt, gia cong cdc loai 6ng gid va phu kién 6ng gid. Tham
gia cung cdp va thi cong ldp dat hé théng éng gio cho cdc cdng trinh: Trung tdm thuong mai,
Bénh vién, Nha xudng, Khdch san, Biét thy, ... Sau hon 10 ndm hinh thanh va phdt trién, Céng Ty
C8 Phdn Céng Nghiép DOSAMEC dé tré thanh mot trong nhiing thuong hiéu hang déu trong
nganh céng nghiép Viét Nam.

V&i phuong chdm : “Uy tin — Chdt luong |a nén tdng” chung téi luén sdn xudt va cung cdp cdc loai
éng gié va phu kién tét nhdt cho quy khdch hang. Cung véi muc tiéu phadt trién bén viing va hop
tdc lau dai, chung t6i luén dem lai su hai long cho cdc quy khdch hang cia minh.

Tu tin v&i khd ndng ddp Ung moi yéu cdu thiét ké clia khdch hang, DOSAMEC cam két ludn cung
cdp nhing sdn phdm va dich vu chdt lugng vdi gid hét stic uu déi. Su tng hd va tin tudng cla

khdch hang luén Ia ngudn cdm hing 18n lao cho DOSAMEC trong qud trinh phdt trién va phuc vu.

Xin cdm on su tin tudng va ung hé cda quy khdch trong thdi gian qua.
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PR3N | | Onag gid Vudng & Phu kién 03

~r s
| Dac diém ky thuat & Tiéu chuan san xuat 04
‘ | Ong gi6é Vudng 08

Con thu Vubng 09

Coén thuVuodng - Tron 10
Co-Vubdng 11
ChiTvudng - (Tee) 12

Chac bén 13

Cdc san phdm Ong gid va phu kién ng gié mang thuong hiéu Dosamec, déu Z - Chuyén cao do 14
ducc thiét ké&, sdn xudt va cung cdp bdi Coéng ty ¢é phdn céng nghiép
DOSAMEC, dua trén tiéu chudn qudc té vé ky thudt ché tao 6ng gié - SMACNA
lam co s&. Do dé, 6ng gié Dosamec ludn tu tin ddp Ung tét duge moi yéu cau cla
cdc chu dau tu.

Chan ré - Got giay

PR3N Il | Ong gid Tron & Phu kién

V@t liéu chinh dugc sir dung ché tao 6ng gid la Tole ma kém (Gl) - Tole trdng kém, Pac diém ky thuat & Tiéu chudn san xudt
phu hop véi cdce tiéu chudn JIS-G3302, ASTM A653, ... vai cdc doé day vat liéu

théng dung: 0.48, 0.58, 0.75, 095, 1.15 mm. Ong gi6 Tron 22

Ong gi6 Tron - xo0én 23
Coén thuTron 24
Co-Tron 25
ChuT tron - (Tee) 26
ChY tron-Chac 3 27
Z - Chuyén cao dé 28

D6 day kém théng dung: Z08 (80 gram kém/m2) - 2275 (275gram k&m/m2).

Phu kién huéng dong dan néng may lanh 29

Phdn Il | ONG GIO CHAONG CHAY - e 30







wsc

1. PHAN LOAI ONG GIO VUONG THEO AP SUAT

e Ap suét tinh
Loaiong gio Ap suat duong (E) Ap suat am (-) van t6c gi6 toi da

Thép ap, loai A 500 Pa 500 Pa 10 m/s

Thap 4p, loai B 1500 Pa 750 Pa 20m/s

Cao ap, loai C 2000 Pa 750 Pa 40 m/s

2. GIGI HAN PO RO Ri
Ap thip tinh (Pa) _ G'ic’ji han t6i da (I/s/,m2 bé‘.mét ong gio) , .
Thap ap, loai A Trung ap, loai B Cao ap, loai C

100 0.54 0.18
200 0.84 0.28
300 1.1 0.37
400 1.32 0.44
500 1.53 0.51
600 0.58 0.18
700 0.64 0.21
800 0.69 0.23
900 0.75 0.25
1000 0.80 0.27
1100 0.27
1200 0.30
1300 0.32
1400 0.33
1500 0.35
1600 0.36
1700 0.38
1800 0.39
1900 0.40
2000 0.42
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3.D0 DAY TOLE TIEU CHUAN

Theo SMACNA
] _ Ap luc 8ng (Pa)
Kich E::I{g)c ong Do day téi thiéu cla vat liéu ché tao (mm)
125 Pa 250 Pa 500 Pa 750 Pa 1000 Pa | 1500Pa | 2500 Pa
<200 0.55 0.55 0.55 0.55 0.55 0.55 0.55
230-300 0.55 0.55 0.55 0.55 0.55 0.70 0.70
301-350 0.55 0.55 0.55 0.55 0.55 0.70 0.85
351-400 0.55 0.55 0.55 0.55 0.55 0.70 1.00
401 -450 0.55 0.55 0.55 0.55 0.55 0.70 1.00
451 -500 0.55 0.55 0.55 0.70 0.70 0.70 1.00
501-550 0.55 0.55 0.55 0.70 0.70 0.85 1.00
551 - 600 0.55 0.55 0.55 0.70 0.70 0.85 1.00
1.31
601 - 650 0.55 0.55 0.55 0.70 0.85 0.85 1.00
1.31
651 - 700 0.55 0.55 0.55 0.70 0.85 1.00 1.00
1.31
201 - 750 0.55 0.55 0.70 0.70 0.85 1.00 1.31
751 -900 0.55 0.55 0.70 0.85 0.85 1.00 1.31
1.00 1.31
901 - 1000 0.55 0.70 0.85 0.85 1.00 1.31 1.31
1.00 1.31
0.55 0.70 0.85 1.00 1.31 1.31 1.61
1001 - 1200
1.00
1201 -1300 0.70 0.85 1.00 1.31 1.31 1.61 1.61
1301 - 1500 0.70 0.85 1.00 1.31 1.31 1.61 -
1501 - 1800 0.85 0.85 1.00 1.31 1.61 - -
0.85 1.00 1.00 1.61 - - -
1801 - 2100 100 100
2101 - 2400 0.85 1.31 1.31 1.61 - - -
2401 -2700 1.31 1.31 1.61 - - - -
2701 - 3000 1.61 1.61 - - - - -

*Bdng - téng hop do day tiéu chudn téi thiéu cua vdt liéu ding dé ché tao 6ng gid, khé tole 1.20 m
(Tiéu chudn ché tao 6ng gié SMACNA, trang 2.29 -2.41)
4. KiCH THUGC TIEU CHUAN

Kich thudc 6ng la kich thudc mat cat ngang cta 6ng, véi tiét dién la hinh vudng hoac chir nhat.
Kich thudc tiéu chuan cda 6ng gid c6 budc la 50 mm. Tuy nhién, c6 thé thiét két theo yéu cau
thuc té, phu hgp véi méi cong trinh.
Ty lé thiét ké 6ng (W:H): han ché thiét ké vugt qua ty & 1:4 . Khi vugt qua ty |& nay, ma sat gilra
ludng giod va thanh éng sé tang cao, tao ra tiéng 6n I6n, giam hiéu suat truyén tai gio.
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O SAMEC
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Chiéu dai 8ng gid tiéu chuan (L) la chiéu dai téi da ctia khé tole, tuong Ung véi ting loai méi

QSAMEC
—
Tén mai A Ap suat "
ghép So d6 méi ghép tinh (Pa) Ung dung

ghép ngang.
STT | Moi ghép ngang Ch'é(umdril) ong ?r;:r;c)) Ghi chu
1 M&i ghép TDC 1.110 +(-)5 Dai vdi tole khé rong 1200
1 Méi ghép TDF 1.200 +(-)5 Dai vdi tole khé rong 1200
1 | MéighépnepC 1.180 +(-)5 DaGi vdi tole kho rong 1200
1 | Méighép bichV 1.180 +(-)5 Doi vdi tole khé rong 1200

Méi ghép néi

<2500 | *Ghép ndithanh tam
I&n

M&i ghép ngang: Ia moi néi dung dé ghép néi cac doan 6ng riéng biét v6i nhau hodc vai cac
phu kién Cén thu, Co, T, Y, Z chuyén cao d9, ... tao thanh hé théng théng gié hoan chinh.

* Cac loai méi ghép ngang:

Mai ghép géc

<2500 | * Ghép Canh doc

Tén o AR Ung dung
moi So do moi ghép suat - -
ghép tinh |Kich thudc |6n nhat mat cat ngang (mm)
v — * <600
&
2 \ 3
o o
2 v
o
)
=
e % ¥ <1600 doi véi ap suat tinh thap.
o * <1250 d6i véi ap suat tinh trung
& N 8 | binh
S .
ﬁ' " | *=1000 d8i véi &p suét tinh cao .
o
)
=
m 4 4 4
Q * > 1500 d6i véi 4p sudt tinh thap.
o o | *>1000 doi véi p suat tinh trung
g_ ey binh.
'@ ‘\7: * > 500 doi vdi ap suat tinh cao .
o
)
=
: \ g * > 1500 d6i véi ap suat tinh thap.
Y o | *>1000 d6i v6i 4p suat tinh trung
S .
o et binh.
% (\;' * > 500 do6i véGi ap suat tinh cao .
0
= N




MEC

6ng Qid Vudnag

UNG DUNG

« Dung dé truyén tai khong khi trong hé théng
théng gié. Thuong dugc ap dung vao cac cong
trinh cong nghiép va dan dung.

TIEU CHUAN SAN XUAT

o Vatliéu:Ton ma kém, Inox, ...
Tiéu chuan: Bugc thiét ké va san xuat theo tiéu
chudn SMACNA.

o DO day vat liéu: Tir 0.48 - 1.15 mm, theo yéu cau
cla khach hang.

e Cégantang cing ho trg.

o M&i ghép néi cé san : st dung céc loai méi ghép
nep TDC, TDF, nep C, nep V.

TIEU CHUAN KHAC

e Mau sac: Cung mau véi mau vat liéu, hoac son
mau tinh dién theo yéu cau.

e Boc tiéu am, cach nhiét: theo yéu cau.

o Tiéu chudn chéng chay: EI30 - EI120.

KiCH THUGC CO BAN

Ong gi6 vudng/ chif nhat dugc san xuét véi mot sé

kich thudc nhu sau:

100 100 - 800 800

150 150 = 850 850

200 200 - 200 900

250 250 = 950 950

300 300 - 1000 1000
350 350 - 1050 1050
400 400 - 1100 1100
450 450 - 1150 1150
500 500 - 1200 1200
550 550 = 1250 1250
600 600 - 1300 1300
650 650 - 1350 1350
700 700 - 1400 1400
750 750 - 1450 1450

Tiép theo > 1500 1500
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Ong gi6 Vuéng Nep TDC/TDF

{b

6ngs gio Vuong Nep C

LIXAA

GAN TANG CUNG
TYPICAL BEADS

L 1110 |

Ong gi6 Vuéng nep NepV

HXM

GAN TANG CUNG
TYPICAL BEADS

| 1180 |

HXM

GAN TANG CUNG
TYPICAL BEADS
=\

Con thu Vudng

UNG DUNG
« Dugc st dung dé két héi hai dusng éng gidé
vuong/ chir nhat co tiét dién khac nhau.

TIEU CHUAN SAN XUAT

o Vat liéu: Ton ma kém, Inox, ...
Tiéu chudn: Bugc thiét ké va sdn xuat theo
tiéu chuan SMACNA.

o D6 day vat liéu: Tl 0.48 - 1.15 mm, theo
yéu cau cla khach hang.

e Cégantang cing hé trg.

o MGi ghép ndi c6 san : sir dung cac loai moi
ghép nep TDC, TDF, nep C, nep V.

o Viéc gidm kich thudc c6 thé bang nhau va
tU ca hai phia hodc chi ti mot phia.

TIEU CHUAN KHAC

e Mau sac: Cing mau véi mau vat liéu, hoac
son mau tinh dién theo yéu cau.

e Boc tiéu am, cach nhiét: theo yéu cau.

o Tiéu chuan chéng chay: EI30 - EI120.

KiCH THUGC CO BAN

Cén thu 6ng gio vudng dugc san xuat vai
mot s6 kich thudc nhu sau:

Kich thuéc (mm) Kich thudc (mm)
w H L w H L
100 100 150 800 800 850
150 150 200 850 850 9200
200 200 250 900 9200 980
250 250 300 950 950 1000
300 300 350 1000 1000 1050
350 350 400 1050 1050 1100
400 400 450 1100 1100 1150
450 450 500 1150 1150 1200
500 500 550 1200 1200 1220
550 550 600 1250 1250
600 600 650 1300 1300
650 650 700 1350 1350
700 700 750 1400 1400
750 750 800 1450 1450

Tiép theo > 1500 1500

Con giam déu (can tam)

&'\/

w2

w1

Con gidm léch (Iéch tam)
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CoHN thu Vudng - Tron Co VVudng

UNG DUNG

« Dugc st dung dé thay déi, chuyén huéng
duong 6ng gid trong hé théng théng gid.

« DUng dé khdp cac 6ng néi va cac phu kién véi
nhau.

UNG DUNG

o Dugc st dung dé két ndi mét dudng éng giod
vudng véi mét dudng 6ng gio tron khac.

o CON thu vudng - tron, cho phép thiét ké mét hé
théng théng gio vai cac kich thudc co thé thay
déi tu do va c6 thé cé su bu trir theo cé hai hudng.

TIEU CHUAN SAN XUAT

o Vat liéu: Ton ma kém, Inox, ...

o Tiéu chuan: Dugc thiét ké va san xuat theo
tiéu chudn SMACNA. AN TANG CONG

« D6 day vat liéu: Tir 0.48 - 1.15 mm, theo yéu TYPICAL BEADS
cau cta khach hang.

e C6 gantang ciing hd trg .

o M&i ghép néi c6 san : st dung cac loai mai
ghép nep TDC, TDF, nep C, nep V.

 Goc chuyén hudéng Co: 30°, 45°, 60°, 90".

 Quy cach: Co ban kinh nhé, Co ban kinh I6n,
Co chuyén kich thudc.

TIEU CHUAN SAN XUAT

e Vatliéu: Ton ma kém, Inox, ...
Tiéu chuan: Dugc thiét ké va san xuat theo tiéu
chudn SMACNA.

o DO day vat liéu: Tir 0.48 - 1.15 mm, theo yéu cau
cta khach hang.

e Cégantang cing hd trg.
M&i ghép n6i ¢6 san : st dung cac loai méi ghép
nep TDC, TDF, nep C, nep V.

e Viéc gidm kich thudc c6 thé bang nhau va tir ca
hai phia hoac chi tir mét phia.

TIEU CHUAN KHAC 2 S TIEU CHUAN KHAC
o Mau sdc: Cing mau véi mau vat liéu, hodc son o Mau sac: Cing mau véi mau vat liéu, hodc son 1 2
mau tinh dién theo yéu cau. | mau tinh dién theo yéu cau.
e Boc tiéu am, cach nhiét: theo yéu cau. ‘ - « Boc tiéu am, cach nhiét: theo yéu cau.
e TTiéu chuan chéng chay: EI30 - EI120. | 9 o Tiéu chudn chéng chay: EI30 - EI120. F & .
; ; . ) E =
Con thu 8ng gié Vudng - Tron dugc san xudt voi Co 6ng gi6 vudng dugc san xuat véi mét s6 kich .
mot sé kich thudc nhu sau: 1 2 thuGc 6 san nhu sau: R=W/2 -
WxH WxH
| Kichthusc(mm) [l Kich thusc (mm) | | Kichthusc(mm) [l Kich thusc (mm) |
| w o+ o BB w D | w R BB w W R
100 100 100 800 800 800 100 100 100 800 800 400 3
150 150 150 850 850 850 150 150 100 850 850 425
200 200 200 900 900 900 200 200 100 900 900 450 o~
250 250 250 950 950 950 3 4 250 250 125 950 950 475 =
300 300 300 1000 1000 1000 300 300 150 1000 1000 500
350 350 350 1050 1050 1050 350 350 175 1050 1050 525 . i
400 400 400 1100 1100 1100 400 400 200 1100 1100 550
450 450 450 1150 1150 1150 450 450 225 1150 1150 575 W,
500 500 500 1200 1200 1200 500 500 250 1200 1200 600
550 550 550 1250 1250 1250 o B 550 550 275 1250 1250 625 o i
600 600 600 1300 1300 1300 Quy cach san pham 600 600 300 1300 1300 650 Quy cach san pham
650 650 650 1350 1350 1350 * Kich thudc: WxH / L/ D 650 650 325 1350 1350 675 * Kich thudc:  WixH; / WyoxH, /R
700 700 700 1400 1400 1400 - WxH: Chiéu réng x Chiéu cao 700 700 350 1400 1400 700 - WxH: Chiéu réng x Chiéu cao
750 750 750 1450 1450 1450 - L: Chiéu dai 750 750 375 1450 1450 725 -R:Ban kinh
Tiéptheo> 1500 1500 1500 -D:Budng kinh Tiéptheo> 1500 1500 750 *R,,=100, a<90°
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ChS T VVudng

UNG DUNG

« Dugc iing dung dé chia tach hodc gop cac
dudng éng gié vudng/ chir nhat trong hé théng
thong gid.

TIEU CHUAN SAN XUAT

o Vat liéu: Ton ma kém, Inox, ...

o Tiéu chuan: Pugc thiét ké va san xuat theo tiéu
chudn SMACNA.

o Do day vat liéu: Tlr 0.48 - 1.15 mm, theo yéu cau
cla khach hang.

e Cogantang cing hdtrg.

e GOc chuyén hudng: 90°.

o MGi ghép néi c6 san : st dung cac loai méi ghép
nep TDC/TDF, nep C, nep V.

o C6 nhiéu kich c& va tiéu loai khac nhau.

Choc BAN

UNG DUNG

« Dugc iing dung dé chia tach hoac gop cac
dudng 6ng gié vudng/ chir nhat trong hé
théng 6ng théng gid.

TIEU CHUAN SAN XUAT

o Vatliéu: Ton ma kém, Inox, ...

o Tiéu chudn: Bugc thiét ké va san xuéat theo tiéu
chudn SMACNA.

o D6 day vat liéu: T 0.48 - 1.15 mm, theo yéu
cau cta khach hang.

o C6gantang cing hb trg.

o G6c chuyén huéng: 90°.

o M&i ghép ndi cé san : sir dung cac loai moi
ghép nep TDC/TDF, nep C, nep V.

o C6 nhiéu kich ¢& va tiéu loai khac nhau.

W3 x H3
TIEU CHUAN KHAC TIEU CHUAN KHAC ﬂkf‘
o Mau sdc: Cing mau véi mau vat liéu, hodc son o Mau sac: Cing mau véi mau vat liéu, hodc son T N k g
mau tinh dién theo yéu cau. ¢ :@1 @ mau tinh dién theo yéu cau. 3 |f 3 g
. Bgc tiéu é)m, cé{ch nhiét: theo yéu cau. N . Bgc tiéu i\m, C?,Ch nhif_et: theo yéu cau. 1+
o Tiéu chuan chong chay: EI30 - EI120 o Tiéu chuan chéng chay: EI30 - EI120. Y g &
1,
. . < g Y le 3= ) ) o W1 x H1
KiCH THUGC CO SAN a8 KICH THUGC €O SAN
~
Ch{r T 6ng gié vudng dudgc san xudt véi mot s6 ) - Z - Chuyén cao d6 6ng gié vudng dugc san xuat A
kich thudc c6 san nhu sau: / sifel véi moét s6 kich thudc ¢ san nhu sau: 7* side 3
i : s Nk
Dimension (mm) Dimension (mm) g 3 S
@
w H w H i .
100 100 850 850 Gl 33 100 100 750 750 & ik 1
150 150 900 900 - 150 150 850 850 Wix
200 200 950 950 3 ﬁ o 200 200 950 950
sigie]
250 250 1000 1000 it 250 250 1050 1050
AxB 100, W3xH3 _ 100
300 300 1050 1050 300 300 1150 1150
350 350 1100 1100 i 350 350 1250 1250 S side 3 g
400 400 1150 1150 400 400 1350 1350 . .
450 450 R=W 1200 1200 R=W Loms o |8 Y o 500 500 1450 1450 S § x
- 32| = Ny o=
500 500 1250 1250 T & 600 600 1550 1550 = 1" |l =
550 550 133 133 650 650 S S
© < side3 ) = side 1 <
600 600 1350 1350 Tiép theo>
650 650 1400 1400 ExE 100], WixH1 | 100]
700 700 1450 1450
750 750 1500 1500 . $h <3 5
800 800 Quy cach san pham Quy cach san pham
, . * Kich thudc: WixH, / WoxH, / WaxHs / WaxHg, L, 1y, 1
Tiép theo > * Kich thugic: WixH; / WaxH, / WaxHs , Ry, Ry, L Xl /WX, /WX £ aXHa L T 12

- WxH: Chiéu réng x Chiéu cao
- L: Chiéu dai
- r: Ban kinh géc chuyén huéng.

- WxH: Chiéu réng x Chiéu cao
- L: Chiéu dai
- R: Ban kinh

DOSAMEC.COM 13
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Z - Chuyén Coo 86

UNG DUNG

« Dugc sir dung khi cac tuyén 6ng trién khai trén
cung mat bang can tranh nhau. Hodc trong cac
trudng hop dudng 6ng gid can vuot qua, cac
dam, hay chuyén c6t trén mat bang xay
dung,...

o« COn dugc st dung dé tranh cac hé théng éng
khac nhu dudng 6ng nudc, 6ng clru hda...

TIEU CHUAN SAN XUAT

o Vat liéu: Ton ma kém, Inox, ...

o Tiéu chudn: Puoc thiét ké va san xuat theo tiéu
chudn SMACNA.

o D6 day vat liéu: Tr 0.48 - 1.15 mm, theo yéu
cau cta khach hang.

o C6 gantang cliing hé trg.

o MGi ghép néi co san : st dung cac loai méi
ghép nep TDC/TDF, nep C, nep V.

o C6 nhiéu kich c& va tiéu loai khac nhau.

TIEU CHUAN KHAC

o Mau sac: Cling mau véi mau vat liéu, hoac son
mau tinh dién theo yéu cau.

 Boc tiéu am, cach nhiét: theo yéu cau.

o Tiéu chudn chéng chay: EI30 - EI120.

KiCH THUGC €O SAN
Z - Chuyén cao do éng gid vudng dugc san xuat
vGi mot sé kich thudc cé san nhu sau:

Kich thuéc (mm) Do léch tam

w1 w2 (mm)
100 100 100 50
150 150 150 100
200 200 200 150
250 250 250 200
300 300 300 250
350 350 350 300
400 400 400 350
450 450 450 400
500 500 500 450
550 550 550 500
600 600 600

650 650 650

700 700 700

750 750 750

800 800 800

850 850 850

900 9200 900

950 950 950

1000 1000 1000
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Chdn Re - Lot Lioy

UNG DUNG

« Thudng dugc ing dung dé mé nhanh cho cac
tuyén 6ng gio vudng va két néi dudng ong giod
mém.

« Ngoai ra, chiing con dugc st dung khi can tao
tuyén 6ng nhanh phu tron ti tuyén éng gié
vuong chinh.

TIEU CHUAN SAN XUAT

o Vat liéu: Ton ma kém, Inox, ...

o Tiéu chudn: Puoc thiét ké va san xuat theo tiéu
chudn SMACNA.

o D6 day vat liéu: Tir 0.48 - 1.15 mm, theo yéu
cau cta khach hang.

o MGi ghép néi co san : phan miéng dugc bé
chan dé ban vao tuyén éng can trich.

o Co nhiéu kich c& va tiéu loai khac nhau.

TIEU CHUAN KHAC

e Mau sdc: Cling mau vai mau vat liéu, hoac son
mau tinh dién theo yéu cau.

e Boc tiéu am, cach nhiét: theo yéu cau.

o Tiéu chudn chéng chay: EI30 - EI120.

KICH THUGC cO SAN
Chan ré 6ng gi6 vudng - tron dugc san xuat vai
mot s6 kich thudc cé san nhu sau:

Kich thuéc (mm)

a
g 14— /= 100
o
I I
700
L
\
a
g l_
100
© \
100 .
< — |=
L
\
a
g [ N
© 100
100
o
— =
L
i 94
5 NG
R100
Min 100
o
le ol R100
100 Min
I A I Es
=]
L

Quy cach san pham

* Kich thudc: WixH, / W>xH, , L, d
- WxH: Chiéu rong x Chiéu cao

- L: Chiéu dai

-d: D6 léch tam (Deviation)

H L
100 100 150
150 100 150
150 150 150
200 150 200
200 200 200
250 200 250
250 250 250
300 250 250 D=H
300 300 300
350 300 300
350 300 350
350 350 350
400 300 350
400 300 400
400 400 400

-~

} WxH }}15
w

_PD\ -

Quy cach san pham

* Kich thudc: WxH, L, D

- WxH: Chiéu réng x Chiéu ngang

- L: Chiéu cao

- D: Budng kinh cé trich

- 02450

DOSAMEC.COM
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1. KICH THUGC VA PO DAY TIEU CHUAN
Theo tiéu chudn SMACNA

AONG GIO TRON & PHU KIEN

Do day vat liéu ché tao (mm)

budng kinh danh nghia (mm)

Ap suat thap va trung binh

Ap suat cao

90

100
125
150
160
200

0.58

250
300
350
400
450
500
550
600
650
700
750
800

0.75

0.75

0.95

850
900
950
1000

0.95

1100
1200
1300
1400
1500

1.15

18  DOSAMEC.COM

Theo tiéu chudn DW/144

wsc

Pudng kinh danh nghia (mm)

Do day vat liéu ché tao (mm)

Ap suat thap va trung binh

Ap suat cao

90

100

125

150

160

0.48

0.58

200

250

300

0.58

0.75

350

400

450

500

550

600

650

700

750

800

0.75

0.95

850

900

950

1000

0.95

1100

1200

1300

1400

1500

*Po day tole va dudng kinh 6ng c6 thé thay doi sao cho phu hop véi cong trinh, hoac theo

yéu cau clia khach hang.

*PDudng kinh danh nghia phu thuéc vao kich thuéc khuéng cta nha san xudt dang cé.

DOSAMECCOM 19
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* Cac loai méi ghép doc 6ng gio tron

Tén méi s -
, So do ghé Ung dun
ghép ghep g dung
[ =
\©
it
&
< * Ghép canh doc
{6
=
c
S
=
o
)] s
= * Ghép canh doc
{6
=
c
G
<]
X
g
‘<g_ al - * Dung trong san xuat
&) ong tron xodn
=
o
\:6
=

QSAMEC
—
* Cac loai méi ghép ngang 6ng gio tron
Gidi han
Tén Ung dung ’
moi So do ghé Ghi chu Loai ong
ghép ghep buong | Loai tron
kinh | ap
toida | suat
> Rivet
2 * =60
o *Thap | khiD<160
5 a goo | “Trung *1L=80 *Tron xodn
Eo. binh khi D<315 | *Tron tron
pS *Cao | *L=100
3 7/ khi D>315
S5 .
=
< *D<60,
3 *Thap | W=25x2.5
& *Trung | * D<1020, e
) 1500 | pinh | w=30x28 |*Trontron
© *Cao | *D<1525,
= W=40x3.8
Kich thudc
9] thép goc Hxt
S cho céc
& *Thap | dudng kinh:
= *Trung | * 25x3.5 .
~% 1600 binh khi D<762 *Tron tron
S *Cao |*30x2.8
° khi D<1020
= *40x3.8
khi D<1525

* Kich thudc ghi trong bang dugc tinh bang mm.

* Khoang cach gilta cac Rivet - Dinh tan toi da = 150mm.

* Khodng cach gitia cac Bulon ctia cac maéi ghép thép goc téi da = 300mm.

* M6i ghép bich va thép goc chi str dung cho éng hut bui, 6ng hat khéi cé d6 day vat liéu
chétao > 1.6mm



wm

6mg Qid Tron

UNG DUNG

« Dung dé truyén tai khéng khi trong hé théng
théng gié. Thuong dugc ap dung vao cac cong
trinh cong nghiép va dan dung.

TIEU CHUAN SAN SUAT

o Vatliéu:Ton ma kém, Inox, ...

o Tiéu chuan: Bugc thiét ké va san xuét theo tiéu
chudn SMACNA/DW-144,

o DO day vat liéu: Tu 0.48 - 1.15 mm, hodc theo yéu
cau cta khach hang.

o M&i ghép néi cé sédn 6ng: ndi Mang-xéng

o CO gan tang ciing ho trg & 2 dau miéng éng.

TIEU CHUAN KHAC

e Mau sac: Cung mau véi mau vat liéu, hoac son
mau tinh dién theo yéu cau.

e Boc tiéu am, cach nhiét: theo yéu cau.

o Tiéu chudn chéng chay.

KiCH THUGC cO SAN

Ong gié tron tron duogc san suat véi mot s6 kich
thudc nhu sau:

100 800
150 850

200 200

250 950 g
300 1000 !
350 § 1100 g
400 N 1200

450 E 1300

500 - 1400

550 1500

600

650

700

750

Tiép theo >
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Ong gié tron tron
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80 | Lmin = 100_|

Mdng - x6ng két nGi

Quy cach san pham

* Kich thuéc: D, L
- L: Chiéu dai
- D: Dudng kinh

6mg gid Tron - Xodn

UNG DUNG

« Dugc st dung dé truyén tai khong khi trong hé
thong théng gié. Thudng dugc ap dung vao
trong cac céng trinh cong nghiép & dan dung.

TIEU CHUAN SAN SUAT

o Vatliéu: Ton ma kém, Inox, ...

« Tiéu chuan: Pugc thiét ké va xan suat theo
tiéu chudn SMACNA, TW/144.

o D6 day vat liéu: Tr 0.48 - 1.15 mm, theo
yéu cau cta khach hang.

o Cac dudng xodn dugc tao bang moi han
noi, méi han diém hodc méi han khau.

o MGi ghép ndi o sdn : Mang - xong.

TIEU CHUAN KHAC

e Mau sac: Cing mau véi mau vat liéu, hoac
son mau tinh dién theo yéu cau.

e Boc tiéu am, cach nhiét: theo yéu cau.

o Tiéu chuan chéng chay.

KiCH THUGC O SAN

Ong gi6 tron xodn dugc san suat vai mot s6
kich thudc c6 san nhu sau:

100 1300
150 1400
200 1500
250 1600 -
300 1700 S
350 1800 5
400 1900 %
450 - 2000 £
500 S 2100 -
550 o 2200
600 x 2300
65 £ 2400
700 -
750
800
850
900
950
1000
1100
1200
Tiép theo >

Moi ghép

Ong gié tron xodn

R E—

Lmin=100

Mdng - x6ng két néi

Quy céch san phdm

* Kich thuéc: D, L
- L: Chiéu dai
- D: Budng kinh

DOSAMECCOM 23
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Con thu Tron

UNG DUNG

o Pugc st dung dé két héi hai duding 6ng gid tron
cé tiét dién (dudng kinh) khac nhau.

« Ngoaira con dugc st dung véi muc dich thay doi
luu lugng, ap sudt dé truyén dan luéng khong khi

dén nhimng vi tri xa hon trén hé théng 6ng gio.

TIEU CHUAN SAN XUAT

o Vatliéu:Ton ma kém, Inox, ...
o Tiéu chudn: Dugc thiét ké va sdn xuét theo tiéu
chuan SMACNA, DW/144.

o DO dayvat liéu: Tu 0.48 - 1.15 mm, hodc theo yéu

cau ctia khach hang.
o C6 gan tang ciing ho trg & 2 dau miéng éng.
o M&i ghép néi cé san : Mang - xéng, hoac bich V.
o Viéc gidm kich thudc cé thé dugc thuc hién déu

tu hai bén (can tam), hoac tt moét bén (léch tam).

TIEU CHUAN KHAC

e Mau sdc: Cing mau véi mau vat liéu, hodc son
mau tinh dién theo yéu cau.

« Boc tiéu am, cach nhiét: theo yéu cau.

e Tiéu chudn chéng chay.

KiCH THUGC cO SAN

Con thu 6ng giod tron dugc san xuat véi moét so kich

thudc cé sén nhu sau:

D1

50

Kich thuéc (mm) Kich thuéc (mm)
D1 D1 L D1 D2 L
125 100 150 750 700 850
150 125 200 800 750 9200
180 150 250 9200 800 950
200 180 300 1000 900 1000
250 200 350 1100 1000 1050
300 250 400 1250 1100 1100
350 300 450 1400 1250 1150
400 350 500 1600 1400 1200
450 400 550
500 450 600
550 500 650
600 550 700
650 600 750
700 650 800

Tiép theo >
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Quy cach san pham

* Kich thuéc: Dy, D, L

- WxH: Chiéu rong x Chiéu cao
- L: Chiéu dai

- D: Budng kinh

Co Tron

UNG DUNG

o Dugc st dung dé thay déi, chuyén huéng
duong 6ng gid tron trong hé théng thong gio.

« DUng dé khdp cac 6ng néi va cac phu kién véi
nhau.

TIEU CHUAN SAN XUAT

o Vat liéu: Ton ma kém, Inox, ...

o Tiéu chuan: Pugc thiét ké va san xuat theo tiéu
chuan SMACNA, TW-144

o DO day vat liéu: Tir 0.48 - 1.15 mm, hoac theo
yéu cau clia khach hang.

« C6 gan tang cling ho trg & 2 dau miéng ong .

o M&i ghép néi cé san : Mdng - xdng, hodc bich V.

e G6c chuyén huéng Co: 30°, 45°, 60°, 90°,...

TIEU CHUAN KHAC

o Mau sdc: Cing mau véi mau vat liéu, hodc son
mau tinh dién theo yéu cau.

e Boc tiéu am, cach nhiét: theo yéu cau.

o Tiéu chudn chéng chay.

KiCH THUGC cO SAN

Co 6ng gid tron dugc san xuat véi mot so6 kich
thudc cé san nhu sau:

wﬂﬁc

920 100 750 375
100 100 800 400
150 100 850 425
200 100 9200 450
250 125 950 475
300 150 1000 500
350 175 1100 550
400 200 1200 600
450 220 1300 650
500 250 1400 700
550 275 1500 750
600 300 1600 800
650 325

700 350

Tiép theo >

LD | R=D2 D | R=DR2
L
3 4
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§ / 8§ /
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D R=D/2 D R=D/2

Quy cach san pham

* Kich thuéc: D, R, a
- D: Budng kinh 6ng

- R: Ban kinh; chudn R=D/2; R =100

min

- a: Géc chuyén huéng co, a < 90°

DOSAMEC.COM
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ChO T Tronm

UNG DUNG

« Dugc iing dung dé chia tach, két ndi cac dudng
6ng gio tron c6 kich thudc gidng hodc khac
nhau trong hé théng 6ng gio.

TIEU CHUAN SAN XUAT

o Vat liéu: Ton ma kém, Inox, ...

o Tiéu chuan: Dugc thiét ké va san xuat theo tiéu
chuan SMACNA, TW/144.

o DO day vat liéu: Tir 0.48 - 1.15 mm, theo yéu cau
cla khach hang.

o C6 gan tang cling ho trg & dau cac miéng éng.

o GOc chuyén hudng: 90°.

o MGi ghép néi c6 san : st dung Mang - x6ng,
hodc bich néi V.

o Co nhiéu kich c& va tiéu loai khac nhau.

TIEU CHUAN KHAC

o Mau sdc: Cling mau véi mau vat liéu, hodc son
mau tinh dién theo yéu cau.

« Boc tiéu am, cach nhiét: theo yéu cau.

e Tiéu chudn chdng chay.

KiCH THUGC CO SAN
Ch{ T 6ng gi6 tron dugc san xuat véi mot so kich
thudc c6 sé&n nhu sau:

Kich thudc (mm) Kich thuéc (mm)
D d L D d L
100 100 850 850
150 150 200 900
200 200 950 950
250 250 1000 1000
300 300 1050 1050
350 350 1100 1100
400 400 & 150 1150 &
450 450 é 1200 1200 é
500 500 u 1250 1250 L]
550 550 1300 1300
600 600 1350 1350
650 650 1400 1400
700 700 1450 1450
750 750 1500 1500
800 800

Tiép theo >
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Quy cach san pham

* Kich thuéc: D, d
- D: Budng kinh 6ng chinh

- d: Budng kinh 6ng nhanh
- L: Chiéu dai

Chd Y Tron - Choc 3

UNG DUNG

« Dugc ting dung dé chia tach hodc gop cac
dudng 6ng gié vudng/ chir nhat trong hé
thong 6ng théng gid.

TIEU CHUAN SAN XUAT

o Vat liéu: Ton ma kém, Inox, ...

« Tiéu chuan: Pugc thiét ké va san xuat theo tiéu
chuan SMACNA, TW/144

o D6 day vat liéu: Tr 0.48 - 1.15 mm, theo yéu
cau cua khach hang.

o C6 gan tang cung hé trg & dau cac miéng 6ng.

o GOc chuyén hudng: 90°.

o M&i ghép ndi c6 san : sir dung Mang - xéng,
hodc bich néi V.

o Cé nhiéu kich c6 va tiéu loai khac nhau.

TIEU CHUAN KHAC

o Mau sdc: Cing mau véi mau vat liéu, hodc son
mau tinh dién theo yéu cau.

« Boc tiéu am, cach nhiét: theo yéu cau.

o Tiéu chudn chéng chay.

Quy cach san pham

¥ Kich thuéc: D, d, L

- D: Budng kinh 6ng chinh
- d: Budng kinh 6ng nhanh
- L: Chiéu dai chi tiét.

*¥15%< @ <909 a=60

KiCH THUGC cO SAN
Ch{Y/ Chac 3 6ng gi6 tron dugc san xuat véi mot
s6 kich thudc co6 s&n nhu sau:

100 100 750 750
150 150 850 850
200 200 950 950
250 250 1000 1000
300 300 1100 1100
350 350 1200 1200
400 400 1300 1300
500 500 1400 1400
600 600 1500 1500
650 650
Tiép theo>
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Z - Chuyén Coo 86

UNG DUNG

« Pugc stir dung khi cac tuyén 6ng trién khai trén
cung méat bang can tranh nhau. Hodc trong cac
truong hgp dudng éng gié can vugt qua, cac
dam, hay chuyén cét trén mat bang xay
dung,...

« COn dugc st dung dé tranh cac hé théng éng
khac nhu dudng 6ng nudc, 6ng cliu hoa...

TIEU CHUAN SAN XUAT

o Vat liéu: Ton ma kém, Inox, ...

« Tiéu chuan: Pugc thiét ké va san sudt theo tiéu
chudn SMACNA, TW/144.

o D6 day vat liéu: Tir 0.48 - 1.15 mm, theo yéu
cau cta khach hang.

o CO gan tang cling ho trg & 2 dau miéng éng.

o MGi ghép néi co san : st dung Mang - xng,
hodac bich néi V.

o C6 nhiéu kich c& va tiéu loai khac nhau.

TIEU CHUAN KHAC

o Mau sic: Cing mau véi mau vat liéu, hodc son
mau tinh dién theo yéu cau.

« Boc tiéu am, cach nhiét: theo yéu cau.

o Tiéu chudn chéng chay.

KiCH THUGC €O SAN
Z - Chuyén cao do éng gid tron dugc san xuat voi
mot sé kich thudc cé san nhu sau:

Kich thuéc Kich thudc
L d L

100 300 50 1100 1350
150 350 100 1150 1400
200 400 150 1200 1450
250 450 200 1250 1500
300 500 250 1300 1550
350 600 300 1350 1600
400 650 350 1400 1650
450 700 400 1450 1700
500 750 450 1500 1750
550 800 500

600 850 550

650 900 600

700 950 650

750 1000 700

800 1050 750

850 1100 800

900 1150 850

950 1200 900

1000 1250 950

1050 1300 1000

Tiép theo >
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Quy cach san pham

3/OSA/MEC

CANH HUONG DONG DAN NONG

20
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Quy cach san phdm

UNG DUNG

« Dugc sir dung dé thay déi huéng gié théi ra
tU quat ciia dan néng may lanh.

« Thudng dugc lap truc ti€p bén ngoai miéng
quat dan néng, khi cac dan néng nay budc
phai lap dat & nhiing khong gian bi gidi han
vé dién tich, hodc lap dat & noi qua cao, ...

TIEU CHUAN SAN XUAT

Vat liéu: Ton ma kém,

Tiéu chudn: Dugc thiét ké va san suat theo tiéu
chudn SMACNA.

Do day vat liéu: T 0.58 - 0.75 mm.

K&t cau: Khung than, 1a nan hudng dong.

M&i ghép ndi: M6i han diém, mi ghép, dinh vit.
Kich thuéc: Co nhiéu kich c& khac nhau.

Mau sac: Son mau tinh dién/ san chéng gi.

* Kich thuéc: D, L, d
- D: Budng kinh éng
- L: Chiéu dai chi tiét

-d: D6 léch tam (Deviation)

* Kich thudc: AxB, C

- AxB: Kich thudgc pht bi khung luéi bdo vé quat dan néng.

- C: Chiéu cao canh hudéng dong.
- a: Goc nghién canh, 45°< a <50°

KICH THUGC €O SAN

Phu kién Canh hing dong dan néng dugc san
xuat véi mot sé kich thudc cé san nhu sau:

Loai

Kich thudéc (mm)

A B C
14" 450 385 70
16" 489 468 20
18” 546 528 100
20s” 540 608 100
20" 600 608 100
23" 712 700 100
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CIO1 THIEU CHUNG

FOSAMEC

Ong gi¢ chdng chdy DOSAMEC dugc sdn xudt theo yéu cdu riéng clia ting du dn, ddm bdo khd ndng chiu
ICra var duy tri hoat ddéng cla hé thdng hut khoi, tang dp trong diéu kién hda hoan. San phdm khéng dp
dung mét cdu hinh ¢é dinh, ma dugc thiét ké riéng theo ting du dn nhdm ddam bdo khd ndng chiu nhiét,
dé kin khdi va han ché chdy lan theo tiéu chudn phong chdy chiia chdy hién hanh.

Ef-"p 1 N i =0.75mm >0.75mm 2 0.75mm >0.75mm 20.75mm

Ong gio tole ma kém

L&D 2: MGO 3.0 - 5.0mm/ MGO 5.0mm/ MGO 5.0mm/

T.,p b hés hd Thach cao 95mm/ | Thach cao 12.7mm/ | Thach cao 159mm/ MG$A2O.(2mm/ MG\({)AZO.(me/
amboc chong chay Yéu cdu Yéu cau Yéu cdu eucau eucad

ép goc Nep V40 x 0.75Smm | Nep V40 x 0.75mm | Nep V40 x 0.75mm | Nep V40 x 0.7Smm | Nep V40 x 0.75Smm

ép dau éng Nep La 30 x 0.75mm | Nep La 30 x 0.75mm | Nep La 30 x 0.75mm | Nep La 30 x 0.75mm | Nep La 30 x 0.75mm

DAC TINH KY THUAT

e Cach nhiét - han ché truyén nhiét sang khu vuc
lan can.

e Gili 6n dinh hinh dang 6ng trong diéu kién
nhiét do cao.

e Ngan ro ri khai va khi déc.

e Bam bao luu thong khong khi/ khéi trong thoi
gian yéu cau.

KHA NANG PAP UNG

e Cap chiullra: EI 30 / EI 45/ EI 60/ EI 90 / EI 120.
e Gia cong theo tiéu chudn: TCVN, BS, ASTM,
¢ ISO....
e Ngan ro ri khai va khi déc.
Tuy chinh kich thudc, d6 day, vat liéu theo ting
hé thong
e Phu hgp cho ca hé hat khoi va hé tang ap

QUY CACH CHETAO

Ong gi6 chéng chay dugc thiét ké theo cau
hinh nhiéu I8p, vGi cac vat liéu duoc lua chon
va két hgp phu hgp theo ting cap El:

1. L&p 1:Ong gié Tole ma kém/ Inox, bich TDC/V,
c6 do day = 0.75 mm.

2. LSp 2: Tam boc chong chay loai thach cao
hodac MGO, phu hgp véi tiing cap EI30, EI45,
El60, EI90, EI120.

3. Op gbc: nep V40x40, tole day 0.75mm

4. Op dau 6ng: nep La 40, tole day 0.75mm

* Quy cdch ché tao chi tiét sé dugc tinh tinh todn
va diéu chinh theo yéu cdu cu thé riéng cta moi
céng trinh

32  DOSAMEC.COM

GIA CONG & LAP DAT

Qua trinh gia céng va lap dat dugc thuc hién
déng bé nham dam bao d6 chinh xac va tinh
lién tuc ctia hé théng:

San xuat truc ti€p tai xudng vsi hé théng may
cat, chan, ghép hién dai

Gia cong theo ban vé shopdrawing hodc yéu cau
tu tu van/nha thau

Kiém soat sai s6 kich thudc, ddm bao d6 kin khit
cao

T6i uu két cau déap Uing tiéu chuan chéng chay va
thuan tién thi cong

o L3p dat dung tiéu chudn hé théng huat khoi,
tang ap & PCCC

¢ S dung vat tu treo d6, phu kién chiu nhiét
phu hop

o XU ly kin khit tai cac vi tri xuyén tudng, xuyén
san, dam bao déng bo toan hé théng

DOSAMECCOM 33
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UU PIEM CUA DOSAMEC VE ONG GIO EI

P (e 6

Gia cong theo Dam bao an Do kin cao, han Do bén cao, 6n T6i uu chi phi va
yéu cau 100% — toan chay ng - ché ro ri khoi dinh trong méi tién dé thi cong
khong gidi han dung tiéu trudng nhiét do

quy cach chudn du an khac nghiét

TIEU CHUAN AP DUNG

San pham dugc thiét ké va gia cong dap Uing cac yéu cau phong chay chira chay theo tiéu chuan ctia du an,
phu hgp véi hé so thiét ké va cac quy dinh ky thuat hién hanh.

Hé théng hat khoi Hé thong tang ap Nha may, Toa nha cao tang,
tang ham cau thang, Nha xudng céng TTTM, bénh vién
Buong dém nghiép

B e PR e, LA e
34 DOSAMECCOM SRS

L3l CAM ON

Kinh gui: Quy khdch hang, quy déi tdc

L&i dau tién, thay mdt Ban Idnh dao cung todan bd
CBCNV céng ty c6 phan Céng Nghiép DOSAMEC,
xin gui t&i Quy khdach hang, Quy déi tdc Isi cdm on
chdn thanh va séu sdc nhdt. Xin tri &n long tin va
su ung ho, quan tam, hop tdc, déng hanh, gdn bo
va tin tudng si dung sdn phdm trong sudt thai
gian vua qua.

Su yéu mén va niém tin ctia Quy khdch hang, Quy
doi tdc la niém tu hao va thanh céng Ién nhét cla
chung téi trong qud trinh phadt trién. Bé dén ddp
lai t&m thién tinh ndy, chung téi sé khéng ngung
nang cao chdt luong, da dang hoa sdn phdm
nhdm ddp ung tét hon nhu cAu cla khdch hang
va quy doi tdc.

Trong thai gian tdi, chung téi cam két sé tiép tuc
nAng cao chdt lugng dich vu va sdn phdm dé ddp
Ung yéu cdu ngdy cang cao clia Quy khdch hang
va Quy doi tdc. Chung tdi mong mudn ti€p tuc
nhdn dugc su quan tam, ung hd nhiét tinh va tich
cuc cua Quy khdch hang, Quy déi tdc dé coé thé
cung nhau phdt trién bén |du va ving manh.

o3 OSAMEC

M6t Ian nifa DOSAMEC xin gui I6i cdm on chén thanh va su tri dn sdu sdc téi Quy khdch hang clia

cong ty.

Kinh chic Quy khdch hang, Quy déi tdc suc khde, hanh phuc va thanh céng.

Kinh thu'!



Mai An

hé Gidi Stra Ba Diém
C b ra

Bonsai Mugi Tam Thon

Siéu thi Bach héa XANH
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It ban ron hon binh thudng

Cong Ty C& Phan
Cong Nghiép Dosamec

Da xem gan day

Phong Giao Dich
BDS Hiéu Tung Phat

Salon Kim Anh §

Cty Tan Thanh Ngt




